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Rossetti e gloss colorati dr tipo colato e piano, vengono prodotti secondo un 
metodo che comprende le fasi di: colare un prime ed un secondo materiale 
con colon differenti in maschere di colaggio differenW; fustellare almeno una 
porzione di tall material!; rimuovere le porzloni fustellate dalle rispettive 
maschere di colaggio; e depositarte in un contenltore dl confezlonamento, le 
sagome delle porzioni del primo e del secondo materiale essendo 
complementari tra loro per coprire sostanzialmente tutta la parte di interesse 
del contenltore di confezlonamento. 
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MM ANIO^ 

Descrizione deirinvenzione che ha per titoio 

"PROCEDIMENTO PER LA PRODUZIONE Dl ROSSETTI E GLOSS COLATI 
MULTICOLORE" 

a noma: GAMMA CROMA S.p.A., di nazionaiit^ italiana, 
con sede in: Milano 

Inventorl: ANCOROTTI, Renato e GANDINI, Luigl 



La presehte invenzione conceme una procedimento per la produzione di 
rossetti e gloss muiticolore. PiCi in particolare, i'invenziohe conceme un 
procedimento ed un disposifivo per la produzione di rossetti e gloss muiticolore del 
tipo cosiddetto colato, alloggiati in un contenitore e prowisti di porzioni aventi 
sagome e colon differenti. 

Rossetti e gloss differiscono sostanzialmente per il fatto che i rossetti hanno 
maggiore azione coprente rispetto ai gloss. Oltre alia confezione a "bastoncino" 
(stick) rossetti e gloss sono reperibili in forma plana, cosiddetti "colati", e sono 
appiicati alie labbra con appositi attrezzi quali applicatori floccati e simili. 

Sono presenti in commercio rossetti e gloss, del tipo colato, composti da 
due o piCi porzioni aventi colon differenti; in genere si ha un prime colore di sfondo 
che riempe il contenitore tranne che per una o piCi porzioni con colori diversi. 
Queste porzioni diversamente colorate sono in genere sagomate per dare una 
maggiore attrattiva al prodotto. 

Questo tipo di prodotto presenta pero lo svantaggio che le porzioni 
diversamente colorate hanno livelio irregolare e diverse da quelle della porzibne di 
sfondo: sono concave nella parte centraie e spesso presentano bordo riaizato ed 
irregolare nella parte periferica, a contatto con la porzione dl sfondo. 
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Scopo deila presente invenzione d quello di risolvere il probiema sopra 
citato e fomire rossetti e gloss in cui porzioni differenti hanno llvello unrforme al 
ioro intemo ed eventualmente tra porzioni diverse. 

Tale scopo viene raggiunto per mezzo della presente invenzione ciie 
conceme un metodo per la produzione di rossetti e gloss colorati di tipo colato, 
caratterizzato dal fatto d! comprendere le seguenti fasi: 

colare un primo materiale avente un primo colore In una prima masciiera di 
colaggio e colare almeno un secondo materiale avente un secondo colore in una 
seconda maschera di colaggio; 

fustellare almeno una porzione del detto primo materiale; 

fustellare almeno una porzione del detto almeno un secondo materiale; 

rimuovere detta almeno una porzione di detto primo materiale e detta 
almeno una porzione di detto secondo materiale dalle rispettive maschere di 
colaggio; 

depositare dette porzioni del primo e dell'almeno un secondo materiale in 
un contenitore di confezionamento, le sagome delle dette porzioni del primo e 
deiraimeno un secondo materiale essendo complementari tra Ioro per coprire 
sostanzialmente tutta la parte di interesse in detto contenitore di confezionamento. 

secondo una realizzazione preferenziale, ii metodo prevede di fustellare e 
rimuovere dal primo materiale una porzione avente sagoma corrispondente ad una 
porzione non rimossa dalla detta maschera di colaggio del secondo materiale, e 
cosi via per eventual! ulteriori porzioni non rimosse. Si otterra in questo modo una 
porzione di sfondo formata dalle porzioni di secondo colore, con una plurality di 
porzioni colorate alloggiate nelle porzioni mancanti in detto sfondo. 

Secondo una realizzazione aiternativa, il metodo prevede di disporre 
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affiancate nel citato contenltore di confezionamento le porzioni di materiali 
fustellate e rimosse dalle maschere di colaggio. Si otterrd In questo modo una 
configurazione del prodotto finale in cul non 6 presente un colore di sfondo ma 
sono present! piCi porzioni diverse una di fianco ali'altra. 

E' un iilterlore oggetto dell'invenzione un rossetto o gloss multicolore come 
otteniblle con un procedimento secondo quanto sopra descritto. caratterlzzato dal 
fatto Che ogni porzione di materiale ha spessore uniforme. 

Preferlbilmente si impartisce lo stesso spessore a tutte le porzioni di 
materiale presentl. cosl da avere uno spessore unifomie all'intemo di ogni 
poizione e per tutto il prodotto finale multicolore. 

La presente Invenzione presenta numerosi vantaggi rispetto alia tecnica 
precedentemente nota In quanto. oltre a fomire un prodotto estetlcamente 
migliore. riduce i costi di produzione grazie alia sostanziale assenza di scarti di 
produzione ed alia riduzione del tempi di lavorazione. 

L'invenzione verra ora descritta piu in dettaglio con riferimento al disegni 
acclusi a titolo illustrative e non limitativo. dove: 

- le figure 1-6 sono viste schematiche In sezlone delle fasi di produzione 
di rossetti e gloss secondo l'invenzione: e 

- le figure 7 e 8 sono viste schematiche e prospettiche del prodotto 
ottenuto secondo l'invenzione. 

II procedimento secondo la presente invenzione prevede In buona sostanza 
di fustellare porzioni di materiale per rossetto o gloss complementari tra loro e di 
dispone in un contenltore di confezionamento in cui occupano tutto I'area di 
interesse dello stesso. 

Con materiale per rossetto o gloss si intende definire uno del materiali noti e 
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comunemente usati per tali piodottl. 

Con oontenltore di confezionamento si intende deslgnare un ^ 
quale ad eseinpio Imsse. fondello o vassoio, che pu6 essere quelle nn 
prefenbllmente, essere a sua volte Inserito In un contenltere finale, di vendita 

Con il temilne area di interesse del centenitore dl oonfezionamento si vuole 
.ntendetB tutta I'area che deve essere coperta dalle po^oni d, matertale. vale a 
d,re che le pczlonl di materiale cop^ne tale area (in genere tutte il contenito,«) 

Con rifcn-mento alle figure 1 a ed 1 b, M procedlmento prevede inlzlalmente dl 
colare da un dosatore 2a in una mascl,era dl colagglo 3a un pradctio 1 avente un 
pnmo colore. La masohera 3a appoggia su dl un Ibndo 4 in silicone od analogo 
Crl~" '""^ ^ sopportare una operazlone di 

An^togamente, un secondo materiale 5 avente un secondo colore viene 
coiato dal dosatore 2b In una maschera di colaggfo 3b appogglata sul citato fondo 
d. appoflg,o 4 analogo a quelle mostrato In fig. 1a. I p^dotti colati fonnano strati 
che vengono lasclaU raffreddare e solidlficaie (figg. 2a e 2b). 

La fase successive i mostrata nelle figure 3a e 3b e p,«vede dl fustellar« 
a mono una porzione dello strato dl materiale 1 ed almeno una porzlone dello 
s ra o d. matenale 5. Nella realizzazione Illustrate si fustellano una porzione 9 dello 
strato del prime materiale 1 ed una porzione anulara 10 dello sirato dai secondo 
matenale 5 mediante rlspettive fustelle 6a e 6b. Tali fustelle sono dl tipo noto nella 
tecnrca della produzrone e lavorazione di prodotti cosmetici e sono dotate di una o 
pru camere di fustellatura 11a ed lib che si prolungano verso faito e fonnano 
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camicie di alloggiamento per corrispondenti pistonclni 7a e 7b- 1 pistonclnl 7a e 7b 
sono moblli per creare una depressione quando si muovono verso Talto nel senso 
della fireccia in fig. 3a e 3b, ed una pressione quando invece si muovono verso II 
basso, in senso contrario a detta freccia. 

Infatti, dopo la fustellatura i pistonclni vengono portati verso I'alto dl un tratto 
sufflciente a sollevare nelle camicie 11aed11be distaccare le porzioni 10 ed 11 
(cf fig, 3a e 3b) dat restante strato di primo materiale 1 e secondo materiale 5. 

A questo punto le porzioni prelevate 9 e 10 vengono rimosse dagli strati 1 e 
5 (figg. 4a e 4b) e deposte (flgg. 5 e 6) in un contenitore di confezlonamento 12 
traslando i pistoncini 7a e 7b verso il basso. Come visibile nelle figure 5 e 6, 
vengono prima deposte le porzioni piCi esterne 10 e successivamente la porzione 
piO Interna 9. Le sagome e le aree delle porzioni 9 e 10 sono complementari e tali 
da coprire tutta Tarea del contenitore 12. 

La fig. 7 mostra una vista del risultato finale dopo deposizione delle porzioni 

9 e 10 nel contenitore di confezlonamento 12. 

La fig. 8 mostra una reallzzazione in cui le porzioni fustellate 13-16 sono 
deposte affiancate ma non inserite una neH'altra come nella realizzazione di fig. 7. 
Sono owiamente possibili van tlpi di sagome cosi come e possibile avere piCi 
porzioni 9 inserite nella porzione di sfondo 1 0; inoltre e possibile abbinare material! 
diversi, vale a dire avere una porzione di materiale per gloss ed una o piu di 
materiale per rossetto. 

Preferibilmente le porzioni 9 e 10 owero 13-16 hanno tutte sostanzialmente 

10 stesso spessore e quindi il prodotto finale ha spessore uniforme in tutto ii 
contenitore, ma § possibile avere porzioni con spessori diversi, fermo restando che 
lo spessore di ogni porzione 6 uniforme. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Metodo per la produzione di rossetti e gloss colorati di tipo cotato, 
caratterizzato dal fatto di comprendere le seguenti fasi: 

colare un primo materiale avente un primo colore in una prima 
maschera di colaggio e colare almeno un secondo materiale avente un 
secondo colore In una seconda maschera di colaggio; 

fustellare almeno una porzione del detto primo materiale; 

fustellare almeno una porzione del detto almeno un secondo 
materiale; 

rimuovere detta almeno una porzione di detto primo materiale e detta 
almeno una porzione di detto secondo materiale dalle rispettive maschere di 
colaggio; 

depositare dette porzioni del primo e delPalmeno un secondo 
materiale in un contenitore di confezionamento, le sagome delle dette 
porzioni del primo e deH'aimeno un secondo materiale essendo 
complementari tra ioro per coprire sostanzialmente tutta la parte di interesse 
in detto contenitore di confezionamento. 

2. Metodo secondo la rivendicazione 1 , caratterizzato dal fatto di fustellare e 
rimuovere da detto primo materiale una porzione avente sagoma 
corrispondente ad una porzione non rimossa daila detta maschera di 
colaggio del secondo materiale. 

3. Metodo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto di fustellare e 
rimuovere da una pluralita di material! una piuralita di sagome 
corrispondenti ad una pluralita di porzioni fusteilate ma non rimosse dalla 
detta maschera di colaggio di detto secondo materiale. 



7 



korrmo. 



Dr. G. Gi^onr(No. Iscr. 513) 



Metodo secondo la rivendicazione 1. caratterizzato dal fatto di disporre 

affiancate nel citato contenitore di confezionamento le dette porzloni di 

materiali fustellate e rimosse dalle dette maschere di colaggio. 

Metodo secondo una delle rivendlcazioni precedents caratterizzato dal fatto 

di impartire lo stesso spessore al detti primo ed almeno un secondo 

materiale. 

Rossetto o gloss multicolore come ottenibile con un procedimento secondo 
una delle rivendicazioni precedents caratterizzato dal fatto che ogni 
porzione di materiale ha spessore uniforme. 

Rossetto o gloss multicolore secondo la rivendicazione 6, caratterizzato dal 
fatto Che lo spessore di tutte le porzioni di materiale nel contenitore di 
confezionamento § sostanzialmente lo stesso. 
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